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Die Eifindung betrifft eme Spinndiise fiir das 
Trockenspimen von Kunstfaden mit gelapptem 

Querschnitt. . 

t)bhcherweise wird die Querschnittsfonn von 
Kunstfaden durch die Form des Diisenloches be- 
s tSmmt Insbesondere gilt cfieses fiir das bekannte 
Scrimelzspimiverfahren, bei dem Faden mit einem 
Querschnitt erhalten werden, der ungefahr der Form 
des Diisenloches entspricht Hier sind die verschie- 
denartigsten Querschnittsformen, z. B. sternarnge 
oder gewinkelte Formen vorgeschlagen worden. Es 
ist weiterhin bekannt, daB bo dem Trockenspinnver- 
fahren solche GesetzmaBigfceiten nicht gelten. Hier 
sind in der Regel erhebliche Unterschiede zwischen 
der Querschnittsfonn des ersponnenen Fadens und 
der Form des Spinnloches festzustelien. So werden 
beispielsweise nach der Lehre der USA.-Patent- 
schrift 2 838 364 Spinnlocher eingesetzt, die die 
Form eines Kreissegmentes haben. Die Querschnitts- 
fonn des ersponnenen Fadens ist rohrenartig. Nach 
der USA.-Patentschrift 2 825 120 werden etwa qua- 
dratiscbe Spinnlocher eingesetzt. Die Querschnitts- 
fonn der ersponnenen Fades entspricht dem Druck- 

buchstaben H. 

Die Erfindung betriflt die Ausbildung der Dusen- 
offhung fur das Trockenspinnverfahren und ennog- 
licht es, Kunstfaden mit einem Querschnitt zu erhal- 
ten, die etwa dem Druckbuchstaben E entsprechen. 

Die Kunstfaden, die durch die erfindungsgemaBe 
Diisenform erhalten werden, zeichnen sich dadurch 
aus, daB der Querschnitt der Faden an einer Seite 
drei deutliche Lappen aufwast, von denen der mitt- 
lere durch Kanale von dem Lappen an seinen Sei- 
ten getrennt ist, und daB an der den Kanalen gegen- 
iiberliegenden Seite nur eke leichte Einbuchtung 
vorhanden ist Es wurde gehmden, daB diese Faden 
infolge ihres hohen Verhaltmsses von Oberflache zu 
Denier iiberaus wertvole Eigenschaften aufweisen. 
Insbesondere konnen mit diesen Faden oder den 
daraus hergestellten Stapelfasern Game, Gambiindel 
und -stxange mit groBem Volumen und besserer 
Luftdurdilassigkeit als bei den gieichen Produkten 
aus iiblichen Fasern oder Faden mit der gieichen 
Denierzahl hergestellt werden- Auf Grund dieser 
Eigenschaften sind die Produkte gemafi der Erfin- 
dung besonders wertvoll fir die HersteHung von 
ZigarettenfUtern sowie fur Polsterzwecke, Gewebe 
emschlieBlici der Faservliese und Fullmaterialien, 
bei denen hohe LuftdurchEssigkeit erforderlich ist 
Die Oberiegenheit der Faden mit der erfindungs- 
gemifien Querschnittsfonn fiir manche Zwecke, 
gerade auch gegeniiber den Faden aus den USA.- 
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Querschnittsfonn 

Yexgleich der 
Fadenobeiflache 

Vergleich des 
Druckabf alles in 
Zigarettenffltern 

E 

groBer als H 
groBer als C 

Meiner als H 
kleiner als C 

• 


Die neue E-formige Querschnittsfonn wird dabei 
fan Trockenspimiverfahren mit SpmnlBchem epelt, 

40 die nichts mit einer E-Form zu tun haben. Die be- 
stimmte Ansgestaltnng der Spmn5fmungea kean- 
zeichnet dabei den Gegenstand der Erfindung, der 
cine Spinndiise fiir das Trockenspinnverrahren oe- 
trifft zur Hersteflung von Kunstfaden mit gelapptem 

45 Querschnitt, wobei die zwischen den Lapp™ bennd- 
Hohen Kanale sich fiber die ganze Fadenlange er- 
strecken. Die Spinndiise ist dadurch gekenmeichnet, 
daB die Spinnofinungen der Spiimduse durch em 
Paar sich m einem Winkel von 90 bis 130° schna- 

50 dender, hn wesenflichen gerader Tefle und _einea 
konvexen Bogentefl, der sich fiber diesen Winkel 
erstreckt, begrenzt werden. 
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a Wie ans Fie 1 ersichtlich, weist der Querschmtt 

Gewebe, die nut endlosen Gamen aus den neuea ™ "*/JJ hergestellten Fadens drei 

Faden hergestellt werden, zeigen verMtmsmaBig ernes ge 8 SeUe ^ 

hone Abnlb- ^«SSSSSS'^ vot £d£ Side dS£ Lapp- auf. Zwischen 

Verwendung der endlosen Game konnen cuese voiu T 12 jedem der auBeren 

niinos gemacht werden, «. B ^er DrucMuft- 5 Igg«U 14 , 14' fiber 

metbx.de, besonders weuu das Gam fur Polster- J-appe? AU > "» . d Laooen 10, 12 und 

^ecke oder zur TeppichhetsteDnng verwendet _w«> d* ^ fadens. g e ta Xgg- $ £ £ 

den sqL Vorzngsweise werden die Faden in Form 1C J^^^Srh jXa in der Mitte nor eine 

sponnen wird. Vorzngsweise werden folgende faser- von Faden mit ^^f^^SS und gr6- 

suss afrssfis^ ss ^^^^stf ss 1 • 

beispielsweise Cellulosetnacetat - „ 3 Si infnlpe des auseebuchteten Umrisses an 

Sphmbrausen mit den bescnriebenen spezienen Hta ad jniolged^ -J£««h getrennten 
DiisenofEnungen konnen bei den iiblicben Trockea- emer SeUe des^ Fade ns radte . ™ £ so ^ 
spinnverfabjen benutzt werden. Vorzngsweise sind Lappenteile auf der nam » ^ ± be _ 

die Faden jedoch mit Geschwindigkeiten von 75 bis f?™ de ^ ™ * e genfSg aT^eLhen 
700, insbesondere 200 bis 500 mjMinnte abziraehen, 35 ^^JL^^ Faden mit anderem 
wobei dafur zu sorgen ist, daB die Abzugsgeschwin- Faden Oder ^minen mix rau 
SgSt das 0,6- bis 8 Mfacfae, insbesondere das 09- C^rscbmttge orm t we rde* 
bk l,2fache der Geschwmdigkeit b etragt, mt der die Zjr ^SSAStSA vorctehend E 
f adenbfldende L6sung durch die Spinnlocher gespon- F °™ u tocn ^7 e ^P„ Soimolatte der in 
nen wild. Beim Trockenspinnen einer LBsung von 40 schnebene Weise kann ^StnimpiaTO oer m 

Si CeMosea^l in Aceton wird die Fig. 2 ^S^^SSSS^^S^ 

Losune vor dem Spinnen voizugsweise erhitzt, und diesem Fall mit neun Smnnomnmge n ^ _ u^g 

^aTau^ Temperatoren von 40 bis 110° C. Die Spinnpktte 20 kann f^^^^Z 

Denierzabl wo Faden kann sehr hoch sein, z. B. von Offnungen, z.B. 300 Oder 
?5 e ^erjeJo C bhabenFadenvon.2bis25De- « ^^^^S^^StX 

nier, insbesondere von 3 bis 16 Denier groBere An- Mate*b m Fi| ^Jg^gJ^ sich 

wendungsmoglicbkeiten. Zwar konnen dicke Strange Ofaimg a J durch zwei m wesemu g , 

oder Kabel von Faden direkt ans emer Spinnbrause sctoeidende Telle -"^^^en von den ge- 

mit einer Vielzahl von Spinnoffnungen gesponnen gebogenen Teil 28, der sicb uoer ^aen ™» « B 

nimg naher erlautert 03 • . 1in o rynrch Veranderunc dieses 

F g ig- 1 1st Jin SSSTi veraSert dA^AbSff d« happen, 

Bchnitt dunm Proben der Faden gemaB der Er- Jtoteb Kan21e 14> 14 '. ^ der bevoizug- 

^2 ist eine Draufsic^t jf .erne SpinnpUtte, ££^^^^3^ Bei dK 
deren Spinnlodier die vorstehend besclmebene Form 60 fomuge ^gJgj^S; Laben die 02mm- 
haben; "»•« samtlidi nraktisch die gleiche GroBe. Ge- 

• Fi , 8 - 3 T J? k V6rSro SeSnS "bLJTS OfinSrgen im . gleidien 
emzelnen Spnmloches; CSSnrf verscbieden eroB sein, so daB em Strang 

S ^lite* ^ ^ abg6Wand6lte 65 KSSofS^ S nJelschiedlichenDenier- 

■55 5 kt «n Querschnitt dnrch em mit den ^f f^^ Mo&sk ^ on , bei der eine Spinn- 
Spmofinungen von Fig. 4 trockengesponnenes Jg^^ 22 und runden 
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Ofinungen 32 versehen ist, wobei die letzteren die 
iiblichen Faden mit rundlicbem Querschnitt ergeben. 
Bei dem in F i g. 5 dargestellteii Quersdmitt des ge- 
bildeten Gams sind flinflappige Faden 34 und die 
iiblichen Rundfaden 36 erkennbar. 

Im foigenden Beispiel ist die Herstellung der 
neuen Faden und ihre Verwendung fur Zigaretten- 
filter beschrieben. 

Beispiel 

Eine Losung von sekundarem CeHuloseacetat mit 
einem Acetylwert von 55*/o in Aceton wird mit einer 
Gescftwindigkeit von 380 m/Minute durch einen 
Spinnkopf mit 190 Ofmungen, deren Umfang durch 
einen Halbkreis mit einem Durchmesser von 40 y. 15 
und ein gleichseitiges Dreieck mit einem Scheitel- 
winkel von 108° begrenzt ist, wobei Halbkreis und 
Dreieck eine gemeinsame Basis haben, nach unten 
in ein Gehause gesponnen. Luft von Raumtempera- 
tur wird von oben nach unten durch das Spinn- ao 
gehause geleitet Das gebildete Garn wird mit einer 
linearen Geschwindigkeit von 400 m/Minute abge- 
zogen und hat eine Garnzahl von 570 Denier. 140 
solcher Game werden zu einem Strang veremigt 
und durch eine Stauchkrauselvorrichtung gefuhrt, in 25 
der durchschnittlich etwa acht Krauselungen auf 
2,5 cm des gespannten Stranges eingedriickt werden. 
Der Strang wird in iiblicher Weise gelockert, mit 
10 c /o seines Gewichts an Glycerintriacetat als Weich- 
macher bespruht und zu einem Filterstrang geformt, 30 
der unter Beriicksichtigung der durdi das Krausem 
bedingten Erhohung eine Denierzahl von 86 000 hat. 
Der Strang wird 2 Stunden bei Raumtemperatur ge- 
hartet, damit die Einzelfaden in iiblicher Weise an 
ihren Beriihrungsstellen verkleben, in Filter von 35 
15 mm Lange geschnitten und mit Tabak auf den 
ublichen Zigarettenfabrikationsmaschinen zu Filter- 
zigaretten verarbeitet Der Druckabfall durch diese 
Filter ist geringer als bei Faden mit iiblichem Quer- 
schnitt und gleicher DenierzahL 40 


AuBer fur Zigarettenfilter eignet sich das aus 190 
Faden bestehende Gam besonders fur Polsterzwecke- 
oder zur Teppichherstellung. Vorteilhaft wird es 
hierzu vorher voluminos gemacht, z. B. durch Krau- 
seln oder mit einem LuftstrahL Beispielsweise zeich- 
nen sich Gewebe, die aus den voluminos gemachten 
Faden hergestellt werden, durch gute Abriebfestig- 
keit, Elastizitat und sdmellere Einfarbung aus. Wer- 
den die nicht gekrauselten Faden und daraus her- 
gestellten Textilien im entspannten Zustand in hei- 
Bes Wasser oder in QueDmittel gelegt, nehmen sie 
neuartige Krausel- oder Raumeffekte an, bedingt 
durch den ungleichmaBigen Quersdmitt der Faden. 

Patentanspriiche: 

1. Spinndiise zur Herstellung von Kunstfaden 
mit gelapptem Querschnitt, wobei die zwischen 
den Lappen befindlichen Kanale sich iiber die 
ganze Fadenlange erstxecken, durch Trocken- 
spinnen, dadurch g ekennzeichnet, daB 
die SpmnSffrtungen(22) der Spinndiise (20) durch 
ein Paar sich in einem Winkel (A) von 90 bis 
130° schneidender, im wesentlichen gerader 
Teile (24, 26) und einen konvexen Bogenteil (28), 
der sich iiber diesen Winkel (A) erstreckt, be- 
grenzt werden, so daB die Faden einen E-formi- 
gen Querschnitt aufweisen. 

2. Spinndiise nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der konvexe Bogenteil (28) 
ein Halbkreis ist 


In Betracht gezogene Druckschriften: 

Deutsche PatentscArift Nr. 744 024; 
franzosische Patentschrift Nr. 955 625; 
USA.-Patentschriften Nr. 2 843 449, 2 838 364, 

2 825 120* 

Texta-Praxis, 1955, S. 756/757. 
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